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@ Procede pour le traitement de nappes non tissees et produit obtenu. 



^7) ProcSde pour le traitement de nappes non tissees en 
textiles synthetiques a deux constituents disposes cfite-cote, 
I'un a base de polyamide (polyhexam6thylene adipamide), 
I'autre a base de polyester (po!yter€phtalate d'etylene glycol), 

dans lequel on met en ceuvre les etapes suivantes_:_a)mise_en_ 

nappe du textile frise de titre au brin global inferieur a 2 dtex, 
b) aiguitletage eventuel de la nappe, c) traitement chimique 
dans une solution aqueuse a basse temperature d'un produit 
gonflant d'un des constituants permettant la retraction et la 
separation au moins partielle des deux constituants du textile, 
dont les brins prisentent alors chacun un titre inferieur a 
I 1 dtex. Produit gonflant : solution aqueuse d'acide formique. a 
une concentration de 50°/o a 70%, de preference entre 
55% et 65%, et a temperature entre 5°C et 40 °C. de 

J2 preference entre 1 8 °C et 25 b C. 

Nappes non tissees obtenues presentant des caracteristi- 
ques permettant leur emploi dans la plupart des applications 

^ textiles teltes qu'habillement ameublement etc. 
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La presente demande a pour objet un proced«§ pour le 
traitement de nappes non tissues dont les textiles sont a deux 
composants, ainsi que les produits obtenus. 

Les nappes non tissues sont bien connues ; pour leur 
fabrication, on utilise soit le process humide, soit par voie 
sfeche ou voie fondue. 

Selon le proc^e* humide, les fibres sont par exemple mises 
en suspension dans un liquide contenant des produits f acilitant 
leur liage puis elles sont recueillies en nappe, calandrees et 
sechees. Par le proc«Sd6 voie seche, les nappes sont constitutes 
de fibres coupees, cardees, mises sous forme de voile, la nappe 
comprenant au moins une epaisseur de voile fibreux puis traitees 
pour leur donner de la cohesion. H est connu aussi par voie 
sfeche des nappes de fils continus alterm§s par des process 
particuliers. Par voie fondue, la nappe est obtenue par extrusion 
de polymferes synthttiques sous forme de faisceaux de filaments 
continus, qui sont eepares, mis en nappe sur un tablier sans fin, 
puis calibree par calandrage, et event uellement aiguilletee. 

Les nappes obtenues par voie fondue sont gen«§ralement en 
textiles synthe"tiques a un seul constituant, tel que 
polyterephtalate d' ethylene glycol ou polypropylene , il a 6t6 
propose" des nappes a plusieurs constituants de temperatures de 
collage differentes, afin de permettre la liaison des filaments 
sous l'action de la chaleur et de la pression. 
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La pr£sente demande concerne plus particuliferement les non 
tissds obtenus h partir de textiles synthdtiques a deux 
constituants se pr£sentant sous forme de brins, filaments 
continus, les deux constituants etant disposes c6te h c6te. Les 
nappes noh-tissees obtenues par voie fondue ont g6n6ralement 
leurs applications principales dans le bStiment et les travaux 
publics, ceci compte tenu de leurs imputrescibilit£, pouvoir 
drainant, filtrant, repartiteur de charges, s^parateur de couches 
de sols dans lesquels on les utilise pour la stabilisation ainsi 
que ddcrit par exemple dans le brevet frangais n° 1 601 049 de la 
demanderesse* On les a aussi utilises comme rev§tements muraux 
ou comme revdtements de sols, ou sous-couche de tapis, on ne les 
utilise toutefois g£n£ralement pas pour des applications 
vest iment aires , et d'ameublement par exemple. En effet, pour ce 
faire, il leur faut de la souplesse, du toucher, une homoge>i6it6 
de structure sous faible poids au metre carr§\ caracteristiques 
qui, dans les conditions habituelles de fabrication pour les 
emplois principaux ci-dessus ne sont gendralement pas obtenues. 
Entre autres, les non-tiss6s devraient §tre composes de filaments 
de titr es tres fins, pour leur donner de la souplesse par 
exemple. 

Depuis quelques ann£es sont apparus des precedes pour la 
fabrication de filaments de tit res fins. 

Aussi, dans le brevet americain n° 3 117 906, il Bst propose 
des produits h deux constituants cote/edte, s£parables au contact 
-de—lAeau—bouillante—et -traitement -mecanique , -les- tissus-et- 
tricots obtenus ayant 1* aspect soie. 

Dans le brevet fran$ais n 8 1 513 531, il est propose un 
proc£de pour la realisation de filaments composites, dont 
certains h base de poly amide/polyester, qui, aprfes Elimination 
d'un des constituants, permet d'obtenir des filaments continus 
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tres fins, il est ainsi prevu dans ce brevet que les filaments 
peuvent Stre transformed en tissus, tricots ou bandes non-tiss6es 
qui sont ensuite soumis a 1' action d'un soivant approprie pour un 
des constituants, 1' autre constituant restant seul ensuite dans 
le tissu, tricot ou non-tiss£. 

II a aussi 6t6 propose dans la demande de brevet 
japonais n° 56/49 077 de produire des filaments composites 
polyamide/polyester, puis de les couper sous forme de fibres qui 
sont ensuite mises sous forme de nappe par le precede voie seche, 
la nappe ainsi obtenue est aiguilletee , puis impregnee par une 
solution aqueuse d'un produit choisi dans le groups phenol, 
alcool benzenique, alcool phenolique, la nappe ainsi traitde est 
ensuite soumise a la vapeur a une temperature superieure a 70* , 
qui perraet la retraction des fibres polyamide et la separation 
15 des deux constituants, le non-tisse final ayant en surface 
uniquement des fibres polyester. 

Dans la demande de brevet japonais n" 56/31 380, il est 
prevu un precede de production de non tissfl comprenant les etapes 
suivantes : 

- extrusion de fils composites, coupe en fibres, cardage et 
realisation de nappes, aiguilletage qui entraine la separation 
mecanique en ses deux constituants d'une partie des fibres, puis 
traitement thermique par l'eau bouillante qui provoque la 
separation complete des constituants. 
25 Dans ces demandes, le traitement en soivant ou 

1' aiguilletage sont suivis d'un traitement thermique tel que 
vapeur ou eau bouillante, la combinaison de ces deux traitements 
provoque la separation complete des constituants et le retrait de 
la nappe fibreuse. 

La presente demande propose un precede permettant de • 
simplifier ces processus. 
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La prdsente invention a pour objet un precede pour le 
traitement des nappes non tissues r£alis£es h partir de fibres, 
filaments continus en textile synthtStique h deux constituants 
disposes cote/cote, caracterisei par la mise en oeuvre des stapes 
suivantes : 

a/ - mise en nappe du textile fris<§ de titre au brin global 
infer ieur h 2 dtex, 

b/ - aiguilletage Sventuel de la nappe, 

c/ - traitement chimique h basse temperature dans une solution 
aqueuse d'un produit gonflant d'un des constituants permettant la 
retraction et la separation au moins partielle des deux 
constituants du textile dont les brins prSsentent alors chacun un 
titre infgrieure h 1 dtex. 

Les constituants disposes cote/cote sont en tout polymere, 
copolymers ou en melange de ces derniers, ils sont obtenus par 
les procedes connus de filage/extrusion. La section des brins est 
de toute forme, telle que ronde, croissant, multilobee, section 
dans laquelle les constituants sont repartis en quartier, etc.. 
Les constituants ayant des comportements diff£rents lors de 
traitements ultdrieurs, tels que traitements thermiques ou 
chimiques par exemple. 

Le frisage a lieu generalement de par le comportement 
differencie de chacun des constituants par exemple lors du 
refroidissement des filaments apres extrusion <fes la sortie de la 
filifcre, ce refroidissement etant effectue regulierement , ou 
b i re n de -manifere as ymet riqueT" LaHfnappe ~p^t~etre — obtlenue par voie~ 
sfeche b partir de fibres obtenues par couple de filaments ou. par 
voie fondue h partir de filaments continus. Le produit 
permettant le gonflement d'un des constituants depend de ces 
derniers. 
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Dans la pr£sente demande il sera gSneralement , mais non 
obligatoirement , question de nappes textiles dont les 
const ituants sont un polyamide et un polyester. De preference, on 
utilisera le polyt^phtalate d'ethylfene glycol comme polyester, 
et le polycondensat d'hexamethylfene diamine et d'acide adipique 
comme polyamide. Le titre global des textiles h deux constituants 
est de preference inferieur h 2 dtex. En ce qui concerne 
l'aiguilletage eventuel, son intensity et la nature des aiguilles 
dependent du resultat final que l'on desire obtenir. Si on 
pratique l'aiguilletage des nappes, qui, dans la demande, 
present ent un poids au rafctre carre de 40 g/m 2 h 400 g/m 2 , cette 
operation sera effectutSe de preference avec des aiguilles 
prSsentant les caracteristiques suivantes : jauge 38 & 42, 
prtSferenciellement 40 ou 42 comportant 2 h 3 barbes adoucies sur 
2 ou 3 arStes, ces derniferes etant triangulaires ou 
quadrangulaires. Le nombre de perforations au centimfetre carre 
est de preference compris entre 100 et 1 500 de preference de 400 
& 800. 

La prdsente demande concernant aussi les nappes traitees de 
la presente demande, realis«5es & partir de polyt6r<§phtalate 
glycol et de polyhexamethylfene adipamide presentant en outre une 
resistance £ la dechirure superieure h 25 g/m 2 , une rigidite h la 
flexion comprise entre 300 et 2 500 mg/cm de largeur, une 
resistance h V abrasion superieure h 500 cycles, une deformation 
residuelle dans le temps sous allongement de 5 daN dans le 
rapport de 1 St 4 comparativement h une nappe aiguilletie de m§me 
poids aprfes fatigue m^canique de 50 cycles, une deformation 
residuelle nulle dans le temps aprfes un allongement simple sous 
une charge de 5 daN. 
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Pour le trait ement en milieu gonflant, on peut utiliser un 
gonflant du polyamide ou du polyester ; on utilisera par exemple 
l'acide formique, le phenol, I'alcool benzdnique, le chlorure de 
methylene h des concentrations dependant du produit et de la 
temperature de traitement donnees, dependant de l'effet recherche 
sur le non tisse 5 plus on concentre et plus on monte en 
temperature, plus on retracte, et moins le non tisse reste 
souple. Pour le traitement du polyamide en milieu contenant de 
l'acide formique, on utilisera de preference des solutions 
aqueuses h concentrations comprises entre 50 et 70 % k une 
temperature comprise entre la temperature ambiante et 40°C, de 
preference entre 18 et 25°C. II a ete§ ainsi constate que le seul 
traitement en milieu gonflant du non tisse h temperature 
relativement basse, permettait h la fois le retrait des nappes, 
la separation des constituants, et de donner au non-tissd les 
caracteristiques recherchees de spuplesse et toucher, sans qu'il 
soit necessaire d'y adjoindre un traitement & temperature 
eievee, en milieu aqueux ou vapeur, alors que dans l'art 
anterieur c'etait la combinaison de ces deux operations : 
traitement par solvant ou gonflant et traitement aqueux ou 
vapeur, h temperature eievee, qui permettait la retraction et la 
separation des deux constituants .Pour le traitement de 
retraction chimique en solution de gonflant, on utilisera de 
preference le mode operatoire suivant :traitement par une 
solution d'acide formique, essorage, lavage, ringage, essorage, 
sechage, de preference tel que se§chage sous vide, haute 
frequence, dans un milieu et b une temperature n'affectant pas ou 
peu les caracteristiques mecaniques et la presentation du 
produit ; bien entendu il est possible si on le desire de secher 
ensuite h des temperatures superieures, selon l'effet recherche, 
ces operations etant effectuees de preference h la continue. 
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Les nappes ainsi traitees sont souples, denses, isotropes, 
pnSsentent du drape, du toucher, elles restent perimlables. Elles 
presentent une fatigue mecanique et une eiasticite meilleure que 
des nappes identiques aiguilletees mais non traitees. Ainsi les 
nappes traitees. accusent d'une part, une fatigue mecanique sens 
long et sens travers de 60 b 80 % par rapport b la nappe non 
r^tractee alors que cette dernifere, dans les m§mes conditions de 
mesure, preSsente 40 b 45 % sens long et 35 b 40 % sens travers de 
fatigue mecanique, et d'autrepart une deformation riSsiduelle 
pratiquement nulle dans le temps, alors que dans le cas non 
retracts, la deformation residuelle mesurie est encore 
prejudiciable b la tenue de la nappe. Les caracteristiques de 
porosite b l'air, 1 1 autodef roissabilite, la resistance au 
boulochage, ainsi que les tests de "wash and wear", tenue au 
lavage, aux frottements reputes sont comparables b celles que 
l'on observe sur des etoffes tiss6es traditionnelles. Elles 
peuvent Stre colorees eventuellement b la continue, par exemple 
par teinture b basse temperature, ou bien imprimees par 
impression transfert, cette operation etant effectuee sur 
rouleaux, b une temperature de 210°C, il est bien evident qu'il 
peut §tre prevu initialement de colorer les deux constituents 
dans la masse avant leur extrusion. 

Les nappes ainsi obtenues sont utilisables pour de 
nombreuses applications textiles telles qu » ameublement (tentures, 
rev€tements muraux, de sifeges, dessus de lits, 
couvertures, etc.), en habillement (robes, manteaux, tailleurs, 
vestes, pantalons, chapeaux, etc.), elles peuvent §tre utilisees 
pour des applications plus techniques telles qu'en maroquinerie 
(support d'enduction, doublure, etc. .) , chaussures (doublure 
chaude, pantoufles), habillage interieur d 1 automobiles, bagagerie 
par exemple, cuir et suede synthetique aprfes impregnation de 
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resine ; ce sont ainsi des bases excellentes pour la realisation 
de produits imitant le cuir aprfes impregnation de r^sines souples 
telles que polyurethane. 

Dans les exemples qui suivent les mesures des 
5 caracteristiques sont effectuies de la fagon suivante : 

- charge & la rupture et allongement : selon la norme 
franchise G 07 001 

- resistance h la dechirure : selon la norme frangaise G 07 055 

- rigidite h la flexion : recommandation IS0/TC 94/SC 1139 F 3/70 
10 - coefficient de drape : norme frangaise G 07 109 

- resistance & l 1 abrasion s norme frangaise GT 46 012, avec 
utilisation de l'abrasif 734 de la SociSte MINNESOTA MINING. AND 
MANUFACTURING CO*. 

La deformation residuelle. dans le temps sans Tatigue est 
15 mesuree aprfes un allongement sous 5 daN d'une eprouvette de 5 cm 
de large et 20 cm de longueur entre michoires de la fagon 
suivante : on prend la mesure de 1 'allongement au moment zero , 
puis on laisse revenir l'echantillon ce qui donne la deformation 
residuelle £i 1 'instant zero, on mesure ensuite cette deformation 
dans le temps, la mesure etant effectuee comparativement sur 
nappe non traitee et sur nappe traitee. La deformation residuelle 
dans le temps 9 apres fatigue mecanique de 50 cycles, est 
effectuee de- la meme fagon que precedemment aprfes allongement 
sous charge de 5 daN au moyen d'un dynamometre Adamel Lhomergy 
25 DY 22 (vitesse de traction 50 mm/min) mais en mesurant la 
fatig ue sou s allongement const ant „ 



20 



Les exemples suivants illustrent la present? demande sans la 
limiter. 
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Exemple 1 

On realise par le proc£d£ et au moyen du dispositif faisant 
1' ob jet du brevet frangais n° 2 299 438 de la demanderesse, une 
nappe non tissue de 125 g/m 2 dans les conditions suivantes : 
5 extrusion de 132 filaments de 1,5 dtex, chacun constitue* par deux 
Elements : l'un polyamide (polyhexame*thylene adipamide), 1' autre 
polyester (polyterSphtalate d' ethylene glycol) en position 
cflte/cfite, et etirage a travers une buse faisant I'objet du 
brevet frangais n° 1 582 147 de la demanderesse, pression 

10 d'air 3.10 5 Pa, situee a 130 cm de la filiere, vitesse du tablier 
sans fin rdcepteur et transporteur de la nappe formed : 1 m/min 
pour une largeur de nappe de 95 cm* 

La nappe est ensuite calibres en £paisseur par passage entre 
deux rouleaux mStalliques chauff£s a 168°C avec une force 

15 pressante de 2 daN par cm de largeur, puis alimentee a une 
aiguilleteuse garnie d 'aiguilles de type suivant : SINGER 
jauge 2.2 barbes 2 aretes, aiguilletage a 600 perforations/cm 2 ; 
la nappe aiguilletde est ensuite traitde a la tempdrature de 18°C 
par une solution aqueuse contenant 61 % d'acide formique pendant 

20 3 minutes, rincee a l'eau courante, essorde, les const ituants 
r^tractes et separds prdsentent un titre de 0,75 dtex chacun, la 
nappe est ensuite sechee a 120°C pendant 5 minutes dans I 1 air. 

La nappe obtenue est souple, ses caract£ristiques sont 
donnees ci-apres, dans le Tableau II comparativement a celles de 

25 la nappe non traitee (Tableau I), elle presente un toucher tres 
doux, un bon drapS, elle pese 170 g/m 2 . 
Exemples 2 a 4 : 

On pro cede comme dans 1' exemple 1, puis on traite la nappe 
par I'acide formique, agissant toujours ainsi que dans ledit 

30 exemple sur le constituant polyamide. 
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Les conditions d'obtention et les caracteristiques sont 
consignees dans le Tableau II ci-apres comparativement aux 
caracteristiques de la nappe non traitee (Tableau I). 
Exemple 5 

On realise comme dans 1' exemple 1 une nappe de filaments 
composites de titre 2 dtex cdte/cote 50/50 polyhexam6thylfene 
adipamide/terephtalate d'£thylfene glycol de poids 110 grammes/m^, 
Vitesse du tablier r6cepteur 1,13 m/minute pour 95 centimetres de 
largeur de nappe. Ladite nappe passe ensuite entre deux cylindres 
de calandre mStallique chauffgs, I'un b 232 °C , grav£ en relief 
de motif tronc pyramid aux h surface de grain carree de 0,77 mm de 
cdt£, disposition des carr£s en carrd de distance de 0,95 mm 
entre chaque protuberance, les diagonales des carrSs 6tant 
aituges l'une dans I'axe de la nappe, le rouleau inf£rieur, dit 
de contrepartie, £tant lisse et chauff£ h une temperature de 
217°C, vitesse de passage de la nappe entre les rouleaux de 
15 m/min, force pressante 50 daN au centimetre lindaire de 
largeur de la calandre. La nappe l±6e par points est ensuite 
traitee h la temperature de 30°C dans une solution aqueuse de 
68 % d'acide formique, les brins se retractent et se s£parent en 
deux constituants de 1 dtex chacun, la nappe est ensuite rincde, 
essor€e., et p&se apr&s s&chage 165 g/m^, elle presente les 
caracteristiques indiqu£es dans le Tableau II ci-aprfes, elle est 
souple, d'un toucher trfes doux et d'un bon drape. 
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des caracteristiques des nappes avant traitement. 







| Ex.1 


| Ex. 2 


| Ex. 3 


| Ex. 4 | 

I I 


5 


|- Poids de la nappe 








| | 




| aiguilletee (g/m 2 ) 


| 125 


| 161,6 


| 124,8 


| 124,8 | 




|- tpaxsseur (mm) 


I 1.15 


I 1,35 


I 1,12 


I 1,12 | 




|- Charge h la rupture 












1 sens longueur daN 


I 30,9 


I 38,4 


I 33 


I 33 | 


1 u 


|- Charge h la rupture 








I I 




| sens travers daN , 


39 


I «,3 


I 35,5 


I 35,5 | 




|- Allongement h la | 












| rupture sens 1 












| longueur (%) | 


103,9 


| 108,2 


102,9 


| 102,9 | 


15 


|- Allongement b la | 
| rupture sens | 








| 
| 




| travers {%) I 


99 


109,7 | 


100,7 


100,7 | 




|- Resistance h la 








| 




| dgchirure sens I 








| 


20 


| longueur daN 1 
|- Resistance k la | 
| dechirure sens 1 


5,8 | 


8,2 | 


5,9 | 


5,9 | 
| 
| 




| travers daN | 


5,1 | 


7 > 7 I 


5,8 | 


5,8 | 




|- Rigidite h la fie- | 








• | 




1 xlon sens longueur I 








I 




1 Cmg/cm) | 


1 175 | 


1 907 | 


1 221 | 


1 221 | 




|- Rigidity a la fie- | 












| xion sens travers 1 








J 




1 vmg/cm; | 


1 353 | 


2 072 | 


1 233 | 


1 233 | 


30 


|- Rigidite moyenne a | 












| la flexion (mg/cm) | 


1 262 | 


1 988 | 


1 227 | 


1 227 | 




|- Coefficient de | 












| drap£ 1 


0,9772 | 


0,9834 | 


0,9831 | 


0,9831 | 




|- Resistance a | 










35 


| 1' abrasion (cycles)) 


188 | 


236 | 


90 | 


90 | 
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TABLEAU des conditions d'obtention et caract£ristiques des nappes 
apr&s traitement. 





Lx.l 


Lk. 2 




La • H 


CX • V 


— 


litre des filaments 














extrudes (dtex) 




2 




1 »-> 


o 
Z 


— 


Poids de la naope 
(q/m 2 ) 














175 
1 Z J 


1 ■in 


1 Z> 


IOC 

lZ-> 


110 


- 


Vitesse du tablier 












sans Fin (m/min) 


•i 
l 


^ in 

1 , 1U 


1 


1 


1 .50 


- 


Largeur de la nappe 












(cm) 




QC 


o c 
95 


95 


95 


- 


Type d* aiguille 


oifNucn 


CTMrrp 
OlINUCK 


• CTMr*C"Q 

olNbtJi 


! CTiirro 
blNGtrt 








4Z ZD ZL 


ao 9o or 

H£ ZD Zt. 


AO o o or~ 

hZ ZB zL 


42 2B 2E 


— 




Nombre de oerfora- 
rat ions/cm 2 














oUU 




oUU 


600 






Poids de la nappe 














aiguillet£e (g/m 2 ) 
Taux d*acide for- 




165 


135 


135 


— 


— 














mi que dans la solu- 










68 




aqueuse (5») 


61 


6a, 5 


59,1 


66,6 


- 


Titre des brins 














separ£s 


0,75 


1 


0,75 


0,75 


1 


— 


Poids de la naope 
termin£e (q/m 2 } 












170 


230. 


160 


190 






Epaisseur (nun) 


0,99 


1,35 


1 


1,2 


0,71 




Charge h la rupture 






38,4 






sens longueur daN 


35 


57,5 


44,7 


35 


J 


Charge h' la rupture 














sens travers daN 


41,2 


53,7 


40,5 


41,8 


33 


- 


Allongement h la 
rupture sens 












longueur (%) 


99,1 


110 


102,5 


114 


69 


- 


Allongement h la 
rupture sens 














travers (%) 


1 nn *7 
lUU, / 




10Z, 8 


1 19,7 


72 


- 


Resistance h la 
ddchirure sens 












longueur daN 


4,1 


6, J> 




4,1 


5.5 


- 


Resistance h la 
oecnirure sens 














travers daN 


3,7 


. 6,15 


3,9 


4,1 


4,1 




Rigidity h la fle- 
xion sens longueur 














(mg/cm) 


_ 874 


__2_523_ 


880 


___1_783-- 


2 9-17 




Rigidite h la fle- 
xion sens travers 








(mg/cm) 


567 


1 232 


321 


1 147 


1 733 




Rigidity moyenne & 














la flexion (mg/cm) 


709 


1 801 


399 


1 442 


2 025 




Coefficient de 












drap^ 


0,9604 


0,9635 


0,898 


0,9712 


0,97 




Resistance h 














1' abrasion (cycles) 


540 


1 072 


497 


1 312 


2 000 
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Pour I'exemple 2, on a mesurS la deformation residuelle dans 
le temps aprfes un allongement sous une charge de 5 daN. Le 
Tableau ci-aprfes indique les result ats. 





| Allongement 


| Deformation residuelle 






| SOUS J QBvi 55 


| (allongement en %) 








| Temps | apres 




apres 






z6ro | 5 min 


20 min| 1 h| 


£4 n 


|Ex 2 










| aiguilletd 










|non traits 










I sens long 


| 11 | 


5,8 | 5,2 | 


4,6 | 4 | 


3,6 | 


I sens travers 


I 16,3 | 


10,8 | 9,2 | 


8,3 | 8 | 


7.5 | 


| Ex 2 










| traits 










| sens long 


I 7,5 | 


0 | 0 | 


0 | 0 | 


0 | 


| sens travers 


I 12,1 | 


0 | 0 | 


0 | 0 | 


0 | 



Pour I'exemple 2, on a mesure de m§me la deformation 
residuelle dans le temps aprfes une fatigue mecanique de 50 
cycles, les rdsultats sont indiqu6s dans le Tableau ci-aprfes. 









| Deformation residuelle | 








| (allongement en So) | 








| temps | aprfes | | | aprfes | 








| z6ro I 5 min 1 20 min| 1 h| 24 h | 


| Ex 2 | 








jaiguilletd | 


sens 


long 


I 7,8 | 7,4 | 7,3 | 7,2| 6,2 | 


| non traits | 


sens 


travers 


| 12 | 11,6 | 11,6 |11,6| 11,2 | 


| Ex 2 | 


sens 


long 


I 3,9 | 3 | 3 | 2,5 | 1,6 | 


| trait 6 | 


sens 


travers 


I W I 3,9 | 3,7 | 3,2 | 2,3 | 
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REV ENDIC A T I 0 N S 



1/ - Procede pour le traitement de nappes non tissees 
realisees a partir de textiles synthetiques a deux constitutants, 
l'un h base de polyamide, l 1 autre k base de polyester se 
presentant sous la forme de fibres, filaments continus disposes 
cote/c6te, caract£ris£ par la mise en oeuvre des (Stapes 
suiv antes 

a/ - mise en nappe du textile frise de titre au brin global 
inferieur a 2 dtex, 

b/ - aiguilletage £ventuel de la nappe 9 

c/ - traitement chimique dans une solution aqueuse a basse 
temperature d'un produit gonflant d'un des constituants 
permettant la retraction et la separation au moins partielle des 
deux constituants du textile, dont les brins presentent alors 
chacun un titre inferieur a 1 dtex, 

2/ - Procede selon la revendication 1, caract£ris€ en ce 
que le non tisse est un non tisse de fibres. 

3/ - Precede selon la revendication 1, caracteris§ en ce que 
le non tisse est un non tisse de filaments continus, 

4/ - Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que 
le polyamide est un polycondensat d 'hexamethylfene diamine et 
-dlacide- adipique, — le— polyester- -it-ant— un-polyterephtalate- 
d* ethylene glycol. 

5/ - Procede selon les revendications 1 et 4, selon lequel 
la solution aqueuse de produit gonflant est une solution aqueuse 
d'acide formique, utilisee a une concentration de 50 % a 70 % 9 de 
preference comprise entre 55 % et 65 %, et a une temperature 
comprise entre 5°C et 40°C, de preference entre 18°C et 25°C. 
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6/ - Procede pour le traitement de nappe non tissue selon la 
revendication 1, caracterisg en ce que, apres realisation, la 
nappe est soumise a un traitement d'aiguilletage en utilisant des 
aiguilles de jauge 38 a 42, de preference de 40 h 42, comport ant 
5 de 2 a 3 barbes adoucies sur 2 a 3 aretes, le nombre de 
perforations au centimetre carre etant compris entre 100 et 
1 500, de preference entre 400 et 800, 

7/ - Nappes non— tissues obtenues par la mise en oeuvre du 
procede selon la revendication 1. 
10 8/ - Nappes non-tiss6es obtenues par la mise en oeuvre du 

procede selon les revendication 1 et 4, caracterise* en ce 
qu'elles presentent les caracteristiques suivantes : 

- poids de 40 a 400 g/m 2 

- titre des brins infe*rieur a 1 dtex 

15 - resistance a la dechirure sup^rieure a 25 g/m 2 

- rigidite a la flexion entre 300 et 2 500 mg/cm de largeur 

- resistance a 1* abrasion superieure a 500 cycles 

- une deformation residuelle dans le temps sous allongement 
de 5 daN dans le rapport de 1 a 4 comparativement a une nappe 

20 aiguilletde de mime poids aprfes fatigue m^canique de 50 cycles 

- une deformation residuelle nulle dans le temps apres un 
allongement simple sous une charge de 5 daN. 

9/ - Nappes non-tissees obtenues par la mise en oeuvre du precede 
25 selon la revendication 1 , dont les constituants sont ceux f aisant 
l'objet de la revendication 4. 

10/ - Articles confectionnes au moyen des nappes non-tissees 
obtenues par la mise en oeuvre du procede de la revendication 1. 
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